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Capa:

Analisador de drenagem,
em contato com a tela for-
madora, realizando leitura
para obten¢éo de massa
no ponto escolhido.

Editorial

Mario Alves Filho
Diretor de Operagdes
Albany International
Indaial - SC - Brasil
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Prezados amigos leitores,

Gostaria de comegar com um agra-
decimento a todos que manifestaram
seus comentarios, das mais variadas
formas, sobre a nossa Ultima edicao.

com grande impacto no dia-a-dia das
fabricas de papel e celulose; desta fei-
ta falamos sobre drenagem na mesa
formadora e inspecdo na area de se-
cagem.

Incluimos também, na secdo Saude,

I U7 tema associado &

Procuramos, como sem-
pre, agregar algumas
informacdes que iréo
se traduzir em valor ao
longo do tempo, afinal é
esta a nossa natureza e
€ nisso em que acredita-

£ Transformar
conhecimento e
informacao em

valor para os
mos. clientes ”’.

uma doenca que muito
nos afeta no cotidiano,
a gripe, e uma curio-
sidade, onde falamos
do mais desconhecido
e igualmente pesqui-
sado 6rgdo humano, o
cérebro.

Assim tem sido nestes I Mais uma vez, muito

cinco anos de existéncia

do nosso informativo, que, em outras
palavras, pretende transformar conhe-
cimento e informagao em valor para 0s
clientes.

Na edicdo de numero 17 destacamos
dois artigos que falam sobre servigos

obrigado pela enorme
contribuicdo de todos.

Tenham uma boa leitura e uso.

Mario Alves Filho
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It's all about Value.
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Autor do Artigo: Gustavo Henrique Espindola
Engenheiro de Servigo - Albany International

Analise de

drenagem:

ferramenta para otimizacao
de processo

Aindustria papeleiratem buscado otimizar o processo de
fabricac&o de celulose e papel e a secéo de formagao da
maquina tem grande potencial no ganho de eficiéncia.
A andlise de drenagem é uma ferramenta Util para que isto
aconteca. Com ela pode-se analisar diferentes pontos e
elementos da maquina, como caixas de succéo, rolos
formadores, vacum foils, entre outros, com beneficios
como o ganho de teor seco, incremento na velocidade
da maquina ou economia no consumo de vapor.

Figura 1. Exemplo do método de sopro mostrando a coleta da
amostra

No passado utilizava-se o método de sopro para andlise
de consisténcia em pontos de interesse da secdo de
formacéo (figural), porém havia o problema da quebra
da folha para a coleta da amostra. Atualmente s&o
utilizados equipamentos eletrénicos portateis (figura
2), com a vantagem de se analisar varios pontos sem a
quebra da folha.

Figura 2. Equipamento utilizado pela Albany International para
andlise de drenagem

Principio da medicao e resultados obtidos

Afuncao da andlise de drenagem é mostrar as condicoes
da maquina em um dado momento, sendo utilizado para
comparar tipos diferentes de telas formadoras e suas
caracteristicas em cada maquina, além de detectar
problemas e otimizar parémetros de processo para
alcancar melhores resultados — tema abordado neste
artigo.

O método de andlise de drenagem consiste em um
balanco de massa em cada elemento analisado, Massa
na entrada (M_ ) = Massa na Saida (M,) + Remogéo do
Elemento (R), sendo que as varidaveis desconhecidas
s&0 a massa na entrada e na saida do elemento, que séo
obtidas através das medigfes com o analisador (figura
2).

Os resultados obtidos servem de base para a
interpretacao da secéo de formacéao:

M

n+1

Figura 3. Balanco de massa em um elemento desaguador

Curva de Consisténcia - Fornece os valores de consisté-
ncia nos pontos analisados. Através de sua interpretacao
€ possivel visualizar problemas de selagem da folha;

Curva de Remocéo Total - Fornece valores da remogao
de agua de cada elemento. Baixas remocgbes em
hydrofoils podem indicar réguas desalinhadas;

Curva de Eficiéncia de Drenagem - Fornece valores da
eficiéncia de drenagem de cada elemento. Deficiéncias
de vacuo geram baixa eficiéncia de drenagem em cai-
xas de succéo.
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Casos
Nivel de vacuo insuficiente:

Através de medicdes em uma maquina de papel cartdo
foi constatada baixa eficiéncia de drenagem nas duas
Ultimas caixas de succgao antes do rolo couch. Com o
calculo da necessidade de vacuo realizado pela equipe
da Albany International viu-se a necessidade de instalar
uma bomba de vacuo com maior capacidade de vaz&o
para estas duas caixas.

Teor Seco - bomba antiga X bomba nova

18,74

19,00 17.15
18,00
17,00

16,00

Teor Seco (%)

ECs’s Bomba Antiga B Cs’s Bomba Nova

Grafico 1. Comparativo de teor seco com a instalagdo da bomba
com maior vazdo

Apos a instalacdo da nova bomba de vacuo, obteve-se
um ganho de teor seco antes do rolo couch de 1,38% na
gramatura analisada (gréafico 1), resultando em imediata
economia de vapor na secagem e posteriormente ganho
de 2,3% na velocidade da maquina.

Problema de disposigcao do castelo do rolo formador:

Em uma maquina duoformer com problema de quebras
ao longo do dia, a andlise de teor seco constatou baixa
eficiéncia de drenagem do rolo formador, com baixos
niveis de vacuo nas duas zonas do rolo e baixo valor de
teor seco na entrada das prensas.

Investigando o rolo formador, descobriu-se que o
castelo do rolo estava fora de posicdo. Apds corrigido
0 problema, houve incremento nos niveis de vacuo nas
duas zonas do rolo e aumento no teor seco antes das
prensas. Os resultados obtidos estédo na tabela 01.

PROBLEMA ACAO TOMADA

Nivel de vacuo insuficiente nas | Realizado calculo de necessidade

Caso 1 | duas caixas de sucgdo do rolo de vacuo
couch

Muitas quebras durante o dia. Volta do castelo do rolo para

Caso 2 Rolo formador com baixa posicdo adequada
eficiéncia

Caso 3 Aplicada curva de vacuo

Curva de vacuo desregulada

Aplicacéo correta de curva de vacuo:

Teste realizado em uma maquina de papel de imprimir e
escrever que apresentava curva de vacuo nao uniforme
nas caixas de succao. Através de medicdes de teor
seco e uso de curvas crescentes de nivel de vacuo,
encontrou-se o0 ponto 6timo de teor seco antes do rolo
couch, conforme ilustra o grafico 2. Obteve-se um ganho

de 1,81% de teor seco antes do rolo couch.

Rolo Formador

Va Antes 0,30 mca 1,30 mca
acuo Depois | 2,10 mca | 2,70 mca
s oA . Antes 10,12%
Eficiéncia de drenagem :
9 Depois 20,23%
. Antes 8,25%
Teor seco ap6s o rolo formador Depois 9.37%
0,
Teor seco antes das prensas Ante§ 19,07%
Depois 19,78%
Tabela 1. Comparativo de valores do rolo formador
25
19 70 3

teor seco (%)
vécuo (mca)

20
15
10

5

Cs1

CS7 Cs8 Cs9 Teor Teor
seco  seco
padrao teste

CS2 CS3 Cs4 Cs5 Csé
Elementos

=== Teor seco padrdo === Teor seco teste —e— Curva de trabalho —=— Curva de teste

Grafico 2. Resultado de teor seco com utilizagao de curva de vacuo
crescente

crescente nas caixas de sucgao

1US$ 2,720,00/ton de papel cartao 2Considerado 1 quebra de 15 minutos a um custo de US$ 2.720,00/ton de papel offset*US$ 10,000/ton de vapor - Fonte Revista O Papel

Conclusao

Através dos exemplos citados, mostramos que a andlise
de drenagem é uma 6tima ferramenta para visualizac&o
de problemas localizados ou para a otimizacdo do
processo de fabricacéo de celulose e papel, com ganhos
de teor seco, velocidade de maquina ou economia de
vapor. A tabela 2 mostra os ganhos em US$ para cada
caso. Para tanto a Albany International dispde de uma
equipe especializada para a realizagc&o deste servigo.

RESULTADO OBTIDO

Ganho de 2,3% na velocidade da ma-
quina - incremento de produgéo de
256 ton/dia

1% de teor seco antes das prensas e fim
do problema de quebra da folha

GANHO EM US$

US$ 580.781,00 / ano'

USS$ 13.900,002

Ganho de 1,81% de teor seco e

; US$ 100.000,00 / ano 3
economia de vapor na secagem

Tabela 2. Ganho em US$ dos cados relacionados
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Autor do artigo: Luiz de Andrade Rodrigues
Técnico de Servigos - Albany International

Inspecao na secao de

secagem em dia de parada

A inspec&o na secdo de secagem é um procedimento
utilizado com o objetivo de avaliar e alertar o cliente sobre
as condicdes das telas secadoras e demais elementos
da maquina. Com estas avaliagdes busca-se fazer com
que as vestimentas atinjam a expectativa de vida e o
desempenho esperado.

Durante a inspecéo, faz-se necesséria a avaliacdo das
condi¢bes de laterais, emenda e corpo da tela. Podem
ser identificados problemas de desgaste, furos, rasgos,
hidrélise e depdsitos de contaminacéo nestes locais.
A identificacdo prévia de alguns destes problemas,
durante a inspecao das vestimentas, pode contribuir
para o controle destas telas em maquina e identificar
necessidades de melhoria relacionadas a maquina de

papel.

Caracteristicas fisicas também devem ser averiguadas,
tais como: comprimento, largura e distorcdo da tela.
Alguns itens importantes durante o procedimento de
inspecado, que podem ser fundamentais para garantir
o0 desempenho esperado das telas secadoras s&o:
a reducdo da permeabilidade; a tensdo da tela e a
inspecgao visual da tela.

1- Reducéo da permeabilidade

A reducdo da permeabilidade € decorrente da
contaminagdo com pifch, graxa, Oleo ou ainda por
distorcdo da tela. A permeabilidade dindmica baixa
poderéa prejudicar a ventilacdo dos bolsdes e seu
desempenho, podendo causar manchas.

A contaminagado da tela pode causar problemas de
qualidade no papel. Normalmente faz-se um perfil de
permeabilidade por toda a largura da tela na regido do
formato do papel (gréafico 1).

1.1 - Recuperacdo da permeabilidade por impre-
ghacao

Para a recuperacéo da permeabilidade recomenda-se a
limpeza da tela com o uso do chuveiro de alta presséo
ou chuveiro com produto quimico.

Apds alimpeza com uso de produto quimico, é necessario

realizar o enxague da tela com agua limpa.

250

Per ili real

200
___________ Permeabilidade medida apés limpeza

150 { o Permeabilidade com trinta dias em maquina

100

Permeabilidade (CFM)

50 41 a1 40

0 1000 2000 3000 4000 5000

Grafico 1. Gréfico ilustrando o perfil de permeabilidade

Exemplo de descontaminagéo:

O grafico 1 mostra a recuperacdo da permeabilidade
da tela lavada, com o uso de chuveiro com produto
quimico por 15 minutos e 15 minutos de enxagle a uma
velocidade de maquina normal.

Foto 1. Contaminacéo da tela a esquerda e tela nova a direita

Obs.: A especificacdo do chuveiro deve ser fornecida
pelos fabricantes ou pelos fornecedores de produto
quimico.

1.2 - Recuperacdes de permeabilidade por distor¢éo

A distorcédo é comumente observada na emenda da tela.
Curvas simétricas, nas quais o centro esta adiantado,
indicam tipicamente tens8o excessiva, rolo guia fraco
ou mal dimensionado em relacdo a tenséo aplicada na
tela. Curvas inclinadas onde uma lateral da linha guia
sobressai em relacéo a outra sdo causadas tipicamente
por alinhamento improéprio dos rolos.
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A recuperacgéo dos rolos melhorara o desempenho das
futuras telas.

”

Largura da tela (m) 2,5 5,0 7,5 Perda de
largura (%)
Distorcao (mm)
Grau de Pequena 100 200 300 05
distorcao
Moderada 200 400 600 1,2
Grande 350 700 1050 3,0+

Figura 1. Exemplo de distorgéo simétrica e tabela com a perda da
largura

~—
Largura da tela (m) 2,5 5,0 7,5 Perda de
largura (%)
Distorcao (mm)
Grau de Pequena 125 250 375 04
distorcao
Moderada 250 500 750 1.1
Grande 400 800 1200 2,5+

o e i o T S e T e S —— |
Figura 2. Exemplo de distorcao assimatrica e tabela com a perda
de largura

A recuperacgao dos rolos melhorard o desempenho das
futuras telas.

2 - A importancia da tensao da tela
Verificar a tensao da tela é muito importante, pois:

A aplicacao da tensao apropriada permite melhorar o
contato entre a folha de papel e os cilindros secadores,
otimizando e uniformizando a transferéncia de calor.
Permite, também, a correta operacéo e guiamento da
tela, além de acionar o conjunto nos sistemas silent
drive.

Aotimizacdo datensao aplicada atelasecadora depende
do tipo e superficie do papel produzido, da velocidade
damaquina, daresisténcia datela e do dimensionamento
dos rolos guia e dos mancais do conjunto. A aplicacao
da tensdo apropriada reduz ou elimina a tendéncia a

distor¢c&o e ao encolhimento transversal da tela.
3 - Inspecéo da tela

Para uma boa inspecé&o o histérico da posicdo devera
ser consultado, como por exemplo, o motivo da troca
das Ultimas telas (desgaste, hidroélise, entupimento). Isto
dara um bom direcionamento na inspecéo e investigacéo
de problemas.

3.1- Inspecédo da emenda da tela
A emenda é o ponto mais fraco da tela, por isso a

importancia da inspecdo neste ponto. O registro com
fotos é essencial para o histérico.

A foto 2 mostra o problema de desgaste na lateral
da emenda (tela raspando no apalpador). Esta tela
foi costurada para evitar o rompimento na lateral da
emenda.

Foto 2. Rompimento do retorno do cabo da emenda

3.1- Inspecao no corpo da tela

O desgaste da tela no lado maquina esta relacionado as
condigdes dos rolos guia e rolos de succéo (single tier).
A vida da tela depende muito das condicdes dos
elementos de maquina. Numa condicdo de desgaste
excessivo a tela poderéa cair de maqguina.

LI W #?"I
" : 4 f f .
o . B

{ -I i /T 4
P
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b bk

4

nm_#ﬂﬂ‘ﬁ_

Foto 3. Desgaste acentuado no lado maquina causado pelo rolo
sucgao
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A avaliacdo das condicfes das telas e elementos de
maquina em conjunto com outros servigcos, como por
exemplo, a medicdo da qualidade do ar dos bolsées,
a medicdo de temperatura dos cilindros e do papel,
nos leva ao conhecimento das condi¢cbes da maquina,
possibilitando sugerir melhorias.

— I -F————
Foto 4. Corrosao de um rolo de succéo

e
» ;
4 . 4
.
_ *
4 L
R i
—
Foto 5. Imagem ampliada da foto 4

. Autora do Artigo: Silvana C. Russi
Auxiliar de Enfermagem - Albany International

VACINA ANTIGRIPE (VIRUS
INFLUENZA)

Todo inverno, como um relégio, a gripe retorna. Ela
contagia cerca de 600 milhbes de pessoas por ano e
mata, no mundo, quase meio milhdo de pessoas.

No Brasil, segundo o Ministério da Saude, 84% dos
idosos recebem a vacina. Também os povos indigenas,
os trabalhadores da area de saude e a populacao
carceraria sdo alvo de campanhas de vacinagéo.

Neste artigo vamos descobrir como as pessoas contraem
a gripe, quais s&o 0s seus sintomas e como as pessoas
devem se proteger.

Como funciona uma vacina antigripal?

A vacinagado consiste em introduzir no organismo uma
pequenaquantidade devirusatenuados,comcapacidade
minima para desencadear a doeng¢a. Assim que detectam
a presenca destes virus, as células de defesa do nosso
organismo comegam a produzir anticorpos para destrui-
los. Se, mais tarde, formos atacados por esses virus, as
células de defesa ja conhecem o invasor e conseguem
neutraliza-lo de maneira mais eficaz e em menor tempo.

Quem deve ser vacinado?

A vacina destina-se principalmente as pessoas que
sofrem de doencas crénicas como: diabetes, doencas
cardiacas, pulmonares, renais, de figado e gravidas que
estdo no segundo ou terceiro trimestre de gravidez, (a
vacina ndo deve ser administrada durante o primeiro
trimestre de gravidez), e, sobretudo as pessoas acima
de 60 anos.

Qual a duracao da protecao conferida pela vacina?

A protecéo é conferida pelo rol de anticorpos gerados
pela vacina.lsto acontece apds duas semandas de
aplicacdo e dura, em média, seis meses. Por isso,
deve ser administrada no inicio do outono. O virus da
gripe é capaz de mudar suas caracteristicas com muita
freqUéncia e a cada ano é necessario o desenvolvimento

de uma nova vacina.

Em que situacoes a vacina nao deve ser aplicada?

A vacina esta contra-indicada sempre que houver histoéria
de reacgéo alérgica grave a vacina antigripal, ou a algum
de seus componentes (proteina do ovo ou de galinha,
timerosal, neomicina). Gestantes no primeiro trimestre
de gestacao ndo devem ser vacinadas. A vacina devera
ser adiada nos pacientes com doenc¢as sem diagnostico
e naqueles com doencas crénicas que ainda nao estéo
bem controladas (no asmatico, durante a crise).

A vacina antigripal pode causar reacoes?

Pode. Mas as reacbes sdo geralmente desprovidas
de gravidade. As reacdes mais comuns sao: dor,
vermelhidao e induracdo no local de aplicacdo, que
ocorre nas primeiras 72 horas apos a vacinacéo. A febre
ocorre em menos de 1% dos casos. Reacbes alérgicas
graves (anafilaxia) sdo incomuns. Acredita-se que estas
reacdes sejam associadas aos componentes vacinais,
principalment-e a proteina do ovo de galinha (utilizado
na producdo da vacina). Raramente ocorrem dor em
trajetos de nervos (neuralgia), sensacéo de dorméncia
(parestesia) e fraqueza muscular.
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O misterioso
céerebro humano

O cérebro humano € particularmente complexo e extenso. Pesa cerca de 1,4 kg mas, apesar disso, recebe
aproximadamente 20% de todo o sangue que € bombeado pelo coragéo.

Divide-se em duas metades: o hemisfério esquerdo,
que comanda o lado direito, e o hemisfério direito, que
controla o lado esquerdo do corpo. Contém um conjunto
de 75 a 100 bilhdes de neurbnios. Para se ter uma idéia
da complexidade do sistema nervoso humano, em 1 mm3
de tecido cerebral existem 100 mil neurdnios que estabe-
lecem 1 bilhdo de conexdes uns com 0s outros.

O cérebro humano € o que possui mais pregas de todos
0s seres vivos. Se o estendéssemos mediria aproxima -
damente 2 metros, enquanto que o cérebro de um gorila,
apesar de ter o mesmo peso, s6 mediria uma quarta parte
do tamanho do cérebro humano.

O desenvolvimento natural do cérebro se da na mais tenra
infancia. Até os 8 anos, a crianca ja possui conectados
90% dos neurdnios que carregara ao longo da vida. Aos
17 anos, o cérebro humano atinge 100% do seu estagio
de crescimento. No entanto, estima-se que apenas 30%
da capacidade intelectual das pessoas sejam inatos,
determinados pela heranca genética. Os outros 70% vém
do uso e do aprendizado. Isso significa que, assim como existem seres humanos mais altos ou mais velozes,
existem pessoas com maior capacidade organica cerebral. E isso que faz a diferenca entre uma pessoa mais
inteligente e outra menos.

O cérebro tem milhdes € milhdes de células conectadas entre si por neurénios — 0s microscopicos filamentos
nervosos que conduzem os sinais elétricos. Cada neurdnio pode ligar-se a outras 100.000 terminagdes como ele.
O numero de combinacdes possiveis pode chegar quase ao infinito. As conexdes entre os neurdnios, por onde
passa a informacgao cerebral, sdo chamadas de sinapses. Quanto maior for seu nimero, mais inteligente a pessoa
sera. “E a capacidade humana de produzir essas combinacdes, a partir de dados registrados no cérebro, que
podemos chamar de inteligéncia”, diz o fisiologista Gilberto Xavier, da Universidade de S&o Paulo.

Fontes:
http://www.qued.com.br/site/index.php/fique-ligado/curiosidades_detalhe?id=78
http://www.portaldascuriosidades.com/forum/index.php?topic=31580.0;,wap2
http://pt.wikipedia.org/wiki/C%C3%A9rebro_humano
http://veja.abril.com.br/190898/p_102.html/
http://sobreeducacao.blogspot.com/2008/02/o-crebro-em-nmeros.html|

Um canal direto
para sugestoes

& e duavidas

indmomento_tecnico@albint.com

Orgao informativo da Albany International Brasil - Margo de 2008 Coordenador Técnico: Eng. Mério Alves Filho

Editores: Daniel Justo, Fabiana Krauss, Fabiana Piske, Fabio Kuhnen,
Albany International Tecidos Técnicos Ltda. - www.albint.com.br e Michele L. Stahnke.
Rua Colorado, 350 - CEP 89130-000 - Indaial - Santa Catarina - Brasil Jornalista Responsavel: Osni Rodolfo Schmitz - Mtb/SC 853
Telefone: (47) 3333-7500 - Fone/Fax: (47) 3333-7666 Projeto Grafico: Departamento de Marketing da Albany International
E-mail: indmomento_tecnico@albint.com Impresséao: Gréfica e Editora Coan.

8 PUBLICACAO TECNICA ALBANY INTERNATIONAL /ANO 6 / NUMERO 17 / MARGO 2008



